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                                      Введение

Благодарим Вас за приобретение машин серии DX компании Kaнсай Спешл.

Прочтите и изучите инструкцию по эксплуатации машин перед началом любых видов работ и сохраните её для использования в дальнейшем.

1. Инструкция содержит информацию по монтажу и наладке машин.

2. Перед пуском машины проверить установку на неё кожухов и ограждений на приводе, в зоне работы иглы и т.д.

3. Перед выполнением регулировок, заправки нитью, смены иглы и чистки машины питание отключить.

1. Никогда не включайте машину без масла в картере

2. Сверить наличие деталей машины по списку и в инструкции перед установкой машины. Если на машине имеется механизм обрезки нитей, внимательно прочтите инструкцию по этому механизму.

3. В тексте инструкции возможны изменения; о них в инструкции не сообщается.
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�1� ИГЛЫ И ЗАПРАВКА МАШИНЫ НИТЬЮ
1-ИГЛЫ

МодельTV�5 фирмы Шмерц или Орган

Подбирать иглы по материалу и нити

< Иглы и их номера>

	Шметц  TV�5
	Nm80
	Nm90
	Nm100

	Орган    TV�5
	# 12
	# 14
	# 16
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1-2 Замена иглы

Чтобы заменить иглу, проверить правильность положения желобка иглы, чтобы он был направлен к задней части машины (см. рисунок). Затем правильно вставить иглу.

	< Примечание >

Перед заменой иглы убедиться, что электропитание отключено. Фрикционный диск муфты продолжит вращение некоторое время после отключения питания. Поэтому педаль пуска следует удерживать до полной остановки и машины. 



1-3 Заправка машины нитью

Заправить машину нитью по рисунку, приведенному ниже. При неправильной заправке возможны пропуски стежков, обрывы нити, неправильное формирование стежков.

[image: image3.png]



A, B, C, D, E – игольные нити

F, G, H, I – нити петлителей

Натяжение нити регулируется в зависимости от её вида и длины стежка, см. Гл. 9 « Образование стежка»

�2�СКОРОСТЬ МАШИНЫ 

2-1 Скорость машины и направление вращения шкива

В таблице ниже даны максимальные и номинальные значения скоростей машин этой серии. Чтобы сохранить ресурс машины, первые 200 часов следует снизить максимальную скорость на 15 – 20% (Примерно месяц работы). После чего установить стандартную скорость. Шкив машины должен вращаться по

часовой стрелке, см. Рисунок.

2-2 Двигатель и ремень

Мотор

:  3-фазы, 2-полюса, 400W фрикционная муфта. 

Ремень

:  M - тип V- клиновой.

Подбор диаметра шкива для заданной скорости машины – по прилагаемой ниже таблице
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< Скорости машин >

	Тип
	Максим. Скорость   мин-1
	Регламентированная скорость 

	DX
	4500
	4000

	DX-LK
	4000
	3500


< Таблица диаметров шкива на двигателе>

	Диам. шкива (мм)
	Скорость машины, мин-1

	
	50Hz
	60Hz

	 80
	3300
	3900

	 90
	3700
	4400

	100
	4100
	(4900)

	110
	4500
	(5400)


�3�СМАЗКА 
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3-1 Масло

Применять масло только фирмы Kansai Special.

(Патент No. 28-613 : 1000cc)

3-2 Смазывание

�.Для заливки масла в машину, вынуть резиновую заглушку А из отверстия для смазки. Залить масло до верхней отметки (см. поз. Н на рисунке) на шкале С. После первого налива добавить ещё, чтобы уровень масла был между H и L.

� Проверить проникновение смазки

После заправки машины маслом машину включить, чтобы убедиться через смотровое окно В, что масло идёт в системе.

3-3 Замена масла и элементов фильтра
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Для увеличения ресурса машины масло следует заменить после первых 250 часов работы. Замену делают так:

1. Снять клиновой ремень со шкива мотора и головку машины убрать со стола.

2. Вывернуть винт D и затем слить масло. Не запачкать ремень маслом, будьте осторожны.

3. После слива масла винт D надёжно затянуть.

4. Залить машину свежим маслом, руководствуясь п.п. 3 и 2.

Если элемент Е засорился, то нормальной смазки машины не будет. Каждые 6 месяцев следует очищать элементы фильтра.

Если из наконечника масло не вытекает или мало вытекает, проверить фильтр-элемент. Для этого нужно снять колпачок F и при необходимости заменить масляный элемент.

	Примечание

Когда отвернёте колпачок, с элемента может капать масло, будьте осторожны.


�4�Монтаж швейной машины

4-1 Разметка промстола

[image: image8.png]450,

oL

009

EEL

009

1200
159

324.5
267.5

75

-

323.5

553
575

350

1200
159

324.5

=

75

267.5

€7

CENTER OF V-BELT —

3-439

323.5

320

0GE





Надпись « Center of V-belt» = «линия клинового ремня»

4-2 Установка головки

�Платформа неутопленного типа.

Установить головку по инструкции. Надеть болты и гайки на стол.

На болты надеть резиновые подушки. Затем установить машину на резиновые

подушки.
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�Установка ограждения ремённой передачи.

Установить его точно  по рисунку
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�5�Своевременность взаимодействия петлителя и игл 
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5-1 Угол и высота установки петлителя

Для получения правильного угла установки петлителя и его высоты вставить его до упора в держатель А и затянуть винт В. Наиболее подходит угол 2,5 градуса.

На расстоянии 25 мм от носика петлителя до его основания зазор составляет около 1,1 мм от горизонтали до лезвия петлителя

   5-2 Ход петлителя поперёк строчки

 Носик петлителя должен быть выше верхней грани ушка левой иглы примерно на 1,2 – 1,5 мм, когда петлитель двигается за иглами влево. 

При движении петлителя перед иглами слева направо носик его должен быть выше верхней грани ушка левой иглы на 0,8-1,1 мм (см. рисунок).

Чтобы отрегулировать своевременность подхода петлителя к игле, снять ограждение с машины, ослабить винт А на шкиве распределительной передачи (вверху) и выставить шкив в нужное положение, удерживая его рукой, поворачивая шкив-маховик машины.

5-3 Установка зазора у петлителя.
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Регулировка описана применительно к петлителю А. Когда игла в крайнем нижнем положении а петлитель – в крайнем правом, установка зазора В от носика петлителя До центра правой иглы должна составлять игольный зазор, взятый из таблицы, см ниже.

Регулировка выполняется при ослабленном винте С на держателе петлителя

[image: image14.png]Handwhee





На плоскошовных машинах расстояние от носика петлителя до центра правой иглы должно составить 6,5 мм.

На машинах двойной цепной строчки этот размер составляет 4,5 мм.

	
	
	Зазор В между петлителем и центром правой иглы

	
	
	4.1mm

	
	5.0-13-13-13
	4mm

	00-4U
	8.5-8.5-8.5
	4.5mm

	
	9.5-9.5-9.5
	4.5mm

	
	6.4-6.4-6.4
	4.5mm


5-4 Положение иглы по высоте

Носик петлителя должен быть на 1,2-1,5 мм выще верхней грани ушка левой иглы, когда носик петлителя встал на линию центра левой иглы, что достигается поворотом вручную шкива-маховика машины по её ходу (см 5-2).
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�Установка иглы по высоте

1. Установить игловодитель в крайнее верхнее положение.

2. Вынуть вилку питания из  головки машины

3. Ослабить винт А

4. Сдвинуть игловодитель вверх или вниз.

	Примечание: после выполнения указанных регулировок проверить, попадают ли иглы в отверстия игольной пластинки.


5-5 Взаиморасположение иглы и петлителя при ходе последнего в направлении линии строчки.

� Тип 2-3U

Когда точка В петлителя подошла к левой игле С, должен быть зазор 0,2-0,3 мм между точкой В петлителя и

левой иглой С.
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Когда точка В петлителя подошла к правой игле Е, то оба инструмента должны слегка касаться друг друга. Регулировка выполняется при ослабленном винте D на держателе петлителя.

После выполнения этих регулировок зазор между носиком петлителя и правой иглой Е должен быть 0 – 0,05 мм, когда игла

удерживается её ограждением (сзади)

� Тип 004U

Когда точка В петлителя подошла к игле С, то между ними должно быть лёгкое касание. Осуществляется регулировка при ослабленном винте D на держателе петлителя. После этой регулировки зазор между точкой В петлителя и иглой С должен составить 0 – 0,05 мм, когда игла С удерживается её ограждением (сзади).
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	Примечание: убедиться, что установленные зазоры не изменяются после перемещения держателя вперёд или назад


5-6 Изменение траектории петлителя

Когда петлитель двигается вокруг игл, носик петлителя на 2-х и 3-х игольных машин слегка касается правой иглы и зазор между носиком и левой иглой составляет примерно 0,2-0,3 мм

[image: image71.wmf]
	Примечание

Чтобы работать в стабильном режиме, после регулировки величины хода петлителя поперёк строчки следует отрегулировать траекторию петлителя перемещением метки к С или D. Для изменения траектории ослабить винт В на эксцентрике А и поворотом эксцентрика А вперёд или назад завершить регулировку. Регулировка выполняется на новой машине заводом – изготовителем. Не рекомендуется менять траекторию экстремально.


Ситуация в позиции Е устанавливается заводом

Если установлена позиция С, то зазор между носиком петлителя и левой иглой, когда петлитель двигается влево, уменьшается, а при движении вправо - увеличивается. Затем носик петлителя касается правой иглы. Пропуски стежков случаются при движении петлителя вправо.
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Надписи на рисунке справа:

· Взаиморасположение петлителя и игл в поз.Е

· Взаиморасположение петлителя и игл в поз.С

· Взаиморасположение петлителя и игл в поз.D
Цепная строчка получается неправильной.

□ Когда метка находится в положении D,зазор между носиком петлителя и левой иглой увеличивается. Пропуск стежков возможен, когда петлитель двигается влево. Игла предельно отошла назад и касается петлителя, что может вызвать её поломку.
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5-7 Изменение хода петлителя в направлении вдоль строчки
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Зазор между остриём левой иглы и задней стороной петлителя

, когда петлитель двигается вправо из крайнего левого положения, должен быть 0,3 – 0,6 мм (игла прессуется назад)

    Зазор между остриём левой иглы и центром глазка петлителя на его задней стороне должен быть 3-3,5 мм.

  Величина хода петлителя поперёк строчки установлена на заводе для иглы номера #14 (Nm90).

 Если у вас игла номера #11(Nm75), то потребуется регулировка величины хода:

· Снять внутреннюю крышку

· Ослабить гайку В, придерживая винт А отвёрткой

· Затем сдвинуть вперёд или назад палец.

· Для увеличения хода сдвинуть метку D на пальце к оператору от метки С на планке петлтеля.

· Для уменьшения хода сдвинуть метку D назад. Отрегулировать в зависимости от номера иглы.

   :
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	Примечание

Если вы изменяете ход петлителя вдоль строчки, зазор между остриём левой иглы и задней стороной петлителя при движении его вправо должен быть 0,3 – 0,6 мм.


6.  РЕГУЛИРОВКА ОГРАЖДЕНИЙ ИГЛ (ПЕРЕДНЕГО И ЗАДНЕГО)

6-1 Установка заднего ограждения (машина 2-3U)

· Положение ограждения по высоте

Когда игла в крайнем нижнем положении, линия В на заднем ограждении А должна совпадать с центром игольного ушка ( см. рисунок).

· Положение заднего ограждения в направлении линии строчки.

Когда носик петлителя подошёл к центру правой иглы, установить заднее ограждение так, чтобы был зазор 0-0,05 мм между иглой и петлителем. Так же выполняется эта регулировка на машине с двухлинейной строчкой.
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Эти регулировки выполняются ослаблением винтов С и D. Зазор между левой иглой и задним ограждением иглы должен составить примерно 0,2 мм.

6-2 Установка заднего ограждения иглы на машине 004U
· Установка ограждения по высоте.
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Когда игла в крайнем нижнем положении, линия В  ограждения А должна совпадать с центром игольного ушка.

· Положение заднего ограждения в направлении линии строчки.

Когда носик петлителя подошёл к центру  иглы, установить заднее ограждение так, чтобы был зазор 0-0,05 мм между иглой и петлителем.
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.   

	ПРИМЕЧАНИЕ:  

Регулировка выполняется ослаблением затяжки винтов С и D


6-3 Установка переднего ограждения иглы на машине 2-3U
Когда носик петлителя подойдёт к центру левой иглы, 
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зазор между левой иглой и  ограждением Е должен быть 0-0,03 мм. Обеспечивается ослаблением винта F.

7  ЗУБЧАТАЯ РЕЙКА И ДЛИНА СТЕЖКА

7-1 Положение рейки по высоте и её угол наклона
          Положение по высоте

Когда рейка в крайнем верхнем положении, её зубчики должны быть параллельны поверхности игольной пластины и подниматься над ней на 1-1,2 мм. Регулировка осуществляется ослаблением винта А и последующим смещением рейки вверх или вниз.

[image: image72.png]


        Наклон рейки

В верхнем положении рейка должна быть параллельна игольной пластине. Осуществить путём ослабления винтов D и сдвигом вала Е. 
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Если стачиваемая ткань толстая и мягкая, установить рейку чуть выше, что улучшит подачу материала.

7-2 Регулировка положения рейки в направлении поперёк строчки
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Рейка должна быть отцентрирована в этом направлении, что осуществляется предварительным ослаблением винта В.

направлении, что осуществляется предварительным ослаблением винта В.

7-3 Положение рейки в направлении линии строчки
Рейка должна  центрироваться в этом направлении. Она не должна касаться игольной пластинки.
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Точная регулировка осуществляется затяжкой винта G и поворотом эксцентрика F вперёд-назад.

7-4 Длина стежка
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Длина стежка регулируется в пределах 1,4-4,5 мм. В таблице указано количество стежков, приходящихся на 1 дюйм (25,4 мм) при заданной его длине.

	Длина стежка мм
	Кол. Стеж на дюйм

	 4.5
	5.5

	4.0
	6.5

	3.0
	8

	2.0
	12

	1.0
	18
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Регулируется длина стежка головкой А или рычагом В. На шкале указана длина стежка.

	Примечание 

Винт С следует ослабить, когда регулируем длину стежка головкой или рычагом. Так как машина оснащена одной рейкой, то дифференциальная подача материала здесь невозможна. Перед регулировкой длины стежка питание машины отключить.
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На машинах ряда DX величина подачи материала изменяется наладкой до 4,5 мм.

Для подачи в 4,5 мм ослабить винт F на лимбе и зафиксировать его штифтом G. При регулировке проверять зазор  зубчатой рейки в прорези игольной пластинки спереди и сзади. Их соприкосновение не допустимо.

	8 ПРИЖИМНАЯ ЛАПКА

8-1 Давление прижимной лапки

Давление лапки должно быть минимально возможным для получения качественной строчки.

Давление увеличивается поворотом регулировочной головки по часовой стрелке.

8-2 Положение прижимной лапки и её подъём.

Надеть лапку на её стержень так, чтобы игла проходила легко через отверстие в лапке.

Регулировка положения лапки

Ослабить винт А . Смещая лапку вправо-влево, добиться попадания иглы в отверстие под неё в лапке.
Подъём лапки.

В верхнем положении зазор между лапкой и игольной пластинкой должен составить 8 мм.

Выставить упор В в нужное положение. Гайкой С закрепить рычаг подъёма так, чтобы он не мог опуститься.
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	9 ФОРМИРОВАНИЕ СТЕЖКА

9-1 Положение нитенапрвителей

Расстояние от центра игольного нитенаправителя до установочного винта должно быть около 25 мм( см. рисунок). Высоту направителя отрегулировать ослаблением  винта А и смещением глазка В вверх или вниз (см. рисунок). Если на образование строчки изменение положения нитенаправителя не оказавает существенного влияния при данной нити, то попробовать другую нить и регулировать положение нитенаправителя по высоте повторно, проверяя натяжение игольной нити.

9-2 Положение нитенаправителя на игловодителе

Когда игловодитель в крайнем верхнем положении, держатель А нитенаправителя установить в размер 55 мм. Для этого ослабить винты В и С. Для увеличения натяжения игольной нити сдвинуть держатель в направлении У, а для уменьшения – в направлении Х.

9-3 Своевременность подачи нити игле
По отношению к игле своевременность подачи нити нитеподатчиком регулируется. Это выполнено заводом – изготовителем.
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	Примечание

Палец со сферической головкой установлен на заводе в размер 5,5 мм от заднего конца вала. Для уменьшения игольной петли нужно сдвинуть палец к оператору, и …. наоборот. Верхнюю резиновую заглушку убрать. Затем гаечным ключом №5 ослабить винт А. После этого сместить палец со сферической головкой.
	


	9-4  Положение кронштейна y     нитенаправителя

Когда игловодитель в крайнем нижнем положении, верхняя поверхность кронштейна В должна быть на одном уровне с центрами глазков нитенаправителя А, причём А и В – параллельны. Установка кронштейна В по высоте выполняется ослаблением винта С и сдвигом его вверх или вниз В. Подъём вверх означает увеличение натяжения нити и наоборот.

Для хлопчатобумажных нитей (менее растяжимых) установить верхнюю поверхность кронштейна на 2 мм ниже центров глазков на нитенаправителе А или вообще не применять кронштейн.(Ослабить винт С и приопустить кронштейн игольной нити)

Для шерстяных нитей (растяжимых) по возможности до предела поднять кронштейн игольной нити.

9-5 Регулировка ротационного нитеподатчика для петлителя.

Когда остриё левой иглы подошло на половину толщины петлителя при опускании из крайней верхней точки, не должно быть нити петлителя на высшей точке А кулачкового нитеподатчика. Регулировка выполняется ослаблением винта В.

9-6 Регулировка величины подачи нити петлителю.

Для увеличения подачи увеличить зазор С.

Для уменьшния её – уменьшить зазор С.

9-7 Снятие игольной пластинки

Для заправки петлителя нитью или отрегулировать его требуется снять игольную пластинку с платформы.

1. Снять прижимную лапку.

2. Открыть боковую крышку В.

3. Нажать язычок стопора А игольной пластинки в сторону от оператора.

4. Приподнять игольную пластинку вместе с её основанием С.

5. Удалить игольную пластинку смещением к задней части машины..
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10 РЕГУЛИРОВКИ МЕХАНИЗМА НОЖЕЙ

10-1 Регулировка ширины шва

Ослабить винт D на держателе нижнего ножа. Отрегулировать нужную ширину шва последовательным смещением даржателей обоих ножей влево или вправо. Затем винт D затянуть.

	ПРИМЕЧАНИЕ: 

Момент затяжки винта D составляет 10-15 кГсм. Не перетяните винт слишком. Подавать изредка по капле масла в отверстия смазки Е и F.


10-2 Разборка /переналадка устройства нижнего ножа

	[image: image44.png]






□ Разборка устройства

1. Открыть переднюю крышку.

2. Ослабить винт G на втулке (слева)

3. Отжать держатель верхнего ножа влево, чтобы создать зазор между ножами.

4. Временно затянуть винт G.

5. Ослабить винт В, который крепит нижний нож. Затем приопустить вниз нижний нож А.

□ Регулировка нижнего ножа

1. Установить режущую кромку нижнего ножа А вровень с поверхностью игольной пластинки. Затем затянуть винт В.

2. Ослабить винты G на втулке (слева), что были временно затянуты. (Верхний нож удерживается поджатой пружиной) 

3. Между лезвиями ножей положить нить. Поворотом шкива машины проверить способность механизма резать.

4. Вывести верхний нож в крайнее верхнее положение. На втулке  затянуть винты G (слева).

5. Проверить работу механизма на обрезку нити.

10-3 Настройка верхнего ножа

1. Ослабить винт К на рычаге верхнего ножа. Слегка повернуть вверх держатель С верхнего ножа. Временно затянуть винты К и Н верхнего ножа.

2. Ослабить винт Н у верхнего ножа. Снять верхний нож J.

3. Винтом Н закрепить верхний нож J в пазу держателя С.

	10-4 Перекрытие верхнего и нижнего ножей

Когда верхний нож J в крайнем нижнем положении, отрегулировать перекрытие режущих кромок ножей, как показано на рисунке.

Чтобы увеличить перекрытие, следует ослабить винт К на рычаге верхнего ножа и сдвинуть его по стрелке Х.

Для уменьшения перекрытия сдвинуть верхний нож по стрелке Y. По достижении нужного перекрытия винт К затянуть.

10-5 Регулировка хода верхнего ножа
Установить ход верхнего ножа до значения примерно 8 мм. Для изменения этой величины ослабить гайку L на рычаге верхнего ножа.

□ Для уменьшения хода, сдвинуть палец М в направлении Y, а если

 наоборот, то в направлении X.

После регулировки надёжно затянуть гайку L. Регулировка хода ножа повлияет на их перекрытие. Для обеспечения правильного перекрытия обратиться к п. 10-4.
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	10-6 Перезаточка ножей

Так как ножи изготовлены из специальной стали, то нет необходимости их затачивать в течение примерно года.

  Если резание ухудшилось, нижнему ножу требуется перезаточка.
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	11 Регулировка роликового транспортёра и направляющих

11-1 Установка ролика

□ Установить стойку А, как показано на рисунке.

□ Точно установить опоры В под столом.

□ Установить планку натяжителя С на нижней поверхности стола ( см. рисунок)
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11-2 Стачивание
1. Поднять прижимную лапку. Поместить эластичную ленту на направляющие В и натяжной валик D(сверху).

2. Положить ткань на ленту и выровнять ткань по

направляющим (справа).

Поднять лапку. Повернуть ткань вручную в рабочем направлении.Шов формируется направителем ткани (справа). Следить за этой операцией, пока конец ткани не коснётся направителя ткани (слева). Затем прижимную лапку

опустить.

3. Поместить ткань на натяжной ролик. Начать стачивание, когда край ткани продвинут достаточно вправо, чтобы образовался шов. Ткань слегка подавать рукой. Подача силой при формировании шва не допустима. Иначе может измениться натяжение ткани и произойти поломка.

Когда начало шитья подойдёт к направителю В, нажмите коленный выключатель. Ткань уйдёт с направителя ленты и ткани. Затем стачивание продолжить, проверяя ровноту расположения ткани и одинаковость ширины шва в конце и в начале.

11-3 РЕГУЛИРОВКА ВАЛИКОВ

Валик натяжения С (вверху) и передний валик D изменяют своё положение совместным смещением. Валик С можно легко сдвигать вперёд-назад ослаблением держателя. И ещё, он может быть смонтирован на нижней части держателя А.

Если размер корпуса велик, использовать нижний натяжной валик Е.
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	   □ Отрегулировать направитель F эластичной ленты (спереди) переднего валика в направлении вперёд-назад в соответствии с правой кромкой плоской эластичной ленты. Сместить передний валик вверх или вниз и повернуть по часовой стрелке или против, как потребуется, путём ослабления винта G.
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Fabric – ткань; elastic tape – эластичная лента; fabric guide (left, right) – направитель ткани (левый, правый).

	11-4 Регулировка направляющих
□  Установка по вертикали

Зазор между ограждением D эластичной ленты и игольной пластинкой, несущей пластинку С, установлен заводом примерно в 5,0 мм.

  Установить зазор в соответствии с применяемой тканью. Осуществить регулировку ослаблением винтов А и смещением держателя (верхнего) вверх или вниз по месту.
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	□ Регулировка положения эластичной ленты влево-вправо

Ослабить винты А. Установить каждую  эластичную ленту так, чтобы она не касалась любой иглы (см. рисунок). Выполняется ослаблением винтов А в отверстиях на крышке В держателя (вверху) и смещением держателя (верхнего) влево или вправо по месту.
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	□ Регулировка ширины шва.

Ослабить винты А и В. Установить направители ткани С (справа) и D (спереди) в соответствие с шириной шва.

Ослабить винты Е и отрегулировать высоту направителя ткани (справа).

Направитель F эластичной ленты следует отцентрировать по направителю ткани С (справа).

   Сдвинуть направитель ткани С (справа) слегка вправо в зависимости от толщины ткани.
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	□ Регулировка ширины среза  

Отрегулировать эту ширину ослаблением винтов G и смещением направителя ткани Н (слева) влево или вправо по обстоятельствам.
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	12 РЕГУЛИРОВКА ЗАДНЕГО ТРАНСПОРТЁРА

12-1 Установка рукоятки и упора

Чтобы уложить или убрать ткань, поднимите рычаг А. Когда он опущен, выставить упор В так, чтобы зазор между верхним и нижним валиками был 0,5 мм. Затем затянуть гайку С.

Надписи на рисунке: «Верхний тянульный валик», «Нижний тянульный валик».

12-2 Регулировка силы оттягивания

По возможности оттяжка должна быть минимальной, но достаточной для транспортировки ткани.

Для увеличения оттяжки повернуть регулировочную головку D по часовой стрелке и наоборот.

12-3 Регулировка величины подачи ткани задней вытяжной парой

У этой пары величина подачи ткани должна быть одинаковой с подачей зубчатой рейки. Ослабить гайку Е.

   Увеличить подачу – смещение вверх, а уменьшить – вниз.

Если после выполненной регулировки оптимальной подачи не получилось, снять резиновый колпачок F и ослабить винт G шестигранным ключом.

Уменьшить подачу- поворот против хода часовой стрелки и наоборот.
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	13 ЗАМЕНА РЕМНЯ РАСПРЕДЕЛИТЕЛЬНОЙ ПЕРЕДАЧИ

13-1 Метки на ремне передачи
На машинах ряда Х применяются ремни типов [A], [B], [C] в зависимости от межосевого расстояния между верхним и нижним валами. Ремень типа А – самый длинный.
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	13-2 Как снять ремень распредпередачи

1. Ослабить 8 установочных винтов крепления кожуха и 4 винта крепления масляного поддона. Каждую деталь снять.

2. Ослабить два винта А.

При медленном повороте снять шкив вправо (см. рисунок)

3. Снять шкив, шкив распредпередачи, детали подшипникового узла и подшипник, см. рисунок. 

Затем вынуть ремень распредпередачи через отверстие для подшипника.
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	13-3 Установка ремня распредпередачи
1. Установить ремень передачи, собрать узел подшипника, шкив передачи, шкив машины и ограждение, выполнив п. 13-2 в обратной последовательности (3).

2. Установить подшипник так, чтобы конец винта вошёл в установочное гнездо нижнего вала. Затем затянуть винт, фиксирующий подшипник.

3. Выставить петлитель в крайнее правое положение поворотом шкива-маховика. Опустить в крайнее нижнее положение игловодитель.

4. Надеть ремень на шкив верхнего вала. Затянуть два винта А.

5. Выставить поворотом маховика игловодитель в крайнее верхнее положение. Выставить метку «Р» на маховике вровень с меткой «О» на корпусе машины.

6. Точная регулировка взаимодействия иглы и петлителя дана в п. 5-2.
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	14 ЧИСТКА МАШИНЫ

В конце каждого рабочего дня снять игольную пластинку и вычистить грязь под ней и в зоне зубчатой рейки.
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