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Пуговичная машина однониточного цепного стежка

Инструкция по эксплуатации

(прочтите правила эксплуатации машины перед началом использования)

Спасибо, что купили швейную машину BROTHER. Перед началом эксплуатации машины, пожалуйста прочтите правила техники безопасности  и пояснения, приведенные в данной инструкции.

Все работы с промышленной швейной машиной рекомендуется производить, находясь спереди от движущихся частей машины (иглы, нитепритягиватели и др.) т.к. существует опасность травмирования ими. Пользуйтесь правилами при  работе и инструктировании по операциям регулирования машины, чтобы вы знали правильный порядок операций.

ПРАВИЛА БЕЗОПАСНОСТИ

· 1.  Предупредительные знаки и их значение.

Настоящее Руководство, а также знаки и символы на самой машине предназначены для ее безопасной эксплуатации и предотвращения несчастных случаев и телесных повреждений обслуживающего персонала. Значения этих обозначений приведены ниже.

Значки, символы
Значение

( Внимание
Такое обозначение говорит о том, что несоблюдение инструкции может стать причиной травмы обслуживающего персонала или повреждений машины

 
Этот символ означает «Будьте осмотрительны». Символ в треугольнике указывает на природу возможной опасности

( Например, «не исключен травматизма»)


Этот символ означает, что вам необходимо что-то сделать

Символ в кругу подсказывает, что именно


Этот символ означает, что вам нельзя что-либо делать

· 2.  Замечания по безопасности

Внимание

Эксплуатация


· Устанавливайте машину вдали от источников электропомех. В противном случае могут возникнуть проблемы с наладкой.

· Перепады напряжения в сети не должны превышать +/- 10 %

· Электроснабжение должно превосходить по мощности рекомендуемое для данной машины

· Нормальная температура в рабочем помещении должна быть в рамках от 5(С до 35(С.

· Влажность в рабочем помещении должна быть от 45% до 85%, при полном отсутствии конденсата.

· Предохраняйте оборудование от попадания прямых солнечных лучей.



Монтаж


· Монтаж машины производится только специалистом.

· Обращайтесь к официальному дилеру BROTHER  или к квалифицированному электрику в случае предстоящих электро-монтажных работ.

· Поскольку швейная машина весит более 35 кг, ее установку должны осуществлять не менее 2 человек.
· Машина должна быть заземлена, в противном случае возникает риск удара  электрическим током.

· Не подключайте машину к сети пока монтаж не будет полностью завершен.

· Все провода должны крепиться не ближе 25мм от движущихся частей машины. Так же сильно не перегибайте провода, прикрепляйте их скобками осторожно, иначе существует опасность возгорания или электротравмы при работе машины.

· Установите ограждение на ремне и маховом колесе машины.

· Надевайте защитные перчатки и очки при работе с машинным маслом, попадание на кожу или в глаза может вызвать воспаление. Случайный прием масла внутрь может вызвать рвоту или диарею. Храните масло в недоступном для детей месте.

Шитье


· Эту швейную машину должны обслуживать только специалисты, прошедшие специальную подготовку по технике безопасности.

· Использовать швейную машину по назначению

· Всегда отключайте машину в перечисленных ниже случаях, т.к. возникает опасность травматизма если случайно нажать на педаль и машина заработает:

- При заправке нити в иглу

- При замене иглы

- Когда машина не используется или покидается на длительное время

· Прикрепите все необходимые элементы ограждения перед началом использования машины, их отсутствие может стать причиной травмы

· Не касайтесь движущихся частей машины и не удерживайте их в процессе работы машины, это может привести к травме или повреждению машины

· Если в работе произошел сбой или появились подозрительные шумы и запахи, немедленно отключите машину и обратитесь к специалисту

· В случае систематических неполадок в машине обращайтесь к ближайшему дилеру BROTHER  или к квалифицированному технику

Чистка


· Всегда отключайте машину, т.к. существует опасность случайного нажатия на педаль и работы машины, что может привести к травме.

· Если у вас швейный стол на роликах, заблокируйте его для устойчивости.

· Надевайте защитные перчатки и очки при работе с машинным маслом, попадание на кожу или в глаза может вызвать воспаление. Случайный прием масла внутрь может вызвать рвоту или диарею. Храните масло в недоступном для детей месте.

Техническое обслуживание и осмотр


· Техническое обслуживание и осмотр машины производится только квалифицированным специалистом.

· Обращайтесь к официальному дилеру BROTHER  или к квалифицированному электрику в случае предстоящих электро-технических работ.

· Всегда отключайте машину в случаях, т.к. возникает опасность травматизма если случайно нажать на педаль и машина заработает, дождитесь полного останова машины, т.к. мотор продолжает работать по инерции:

- При замене изношенных деталей (напр. Челнока)

     - перед осмотром, наладкой и обслуживанием

· Если необходимо оставить машину включенной, будьте предельно осторожны

· Если у вас швейный стол на роликах, заблокируйте его для устойчивости при осмотре

· Используйте для замены только запчасти, соответствующие указанным в каталоге BROTHER
· Если ранее какие-либо из ограждающих устройств были сняты, проверьте правильность их последующей установки.

· На неполадки, вызванные неавторизованной модификацией машины, гарантия не распространяется
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Спецификация машины
Размер пуговицы на ножке

Подкласс
1
2
3
4
5
6
7
8
Пуговица на ножке

Форма стежка








Количество стежков
8,16,32
6,12,24
8,16,32
6,12,24
8,16,32
6,12,24
8,16,32
6,12,24
8,16,32

Игла
TQ x 1  #16
TQ x 7 #16

Размер пуговицы
8-20 мм (от 8-до 30 мм поставляется отдельно)


Расст-е м/ду отверстиями
2,0 – 6,5 х 0 – 6,5 (Ширина х Длина)


Ход лапки
14 мм
20 – 25 мм

Макс. скорость
1500 об/мин.

1. Рабочий стол

Толщина столешницы д.б. 40 мм, чтобы выдерживать вес и вибрацию машины.

<Чертеж крышки стола>

<Мотор>
· Выберите правильный мотор из представленных в данной таблице.

· Обратитесь к инструкции на мотор за необходимыми подробностями установки и использования мотора

Мотор
Тип

Одно-фазный 100 В
 4 P, 250Вт

Трех-фазный 200 В
 4 P, 250Вт

<Шкив и ремень>
· Выберете правильно шкив и V-образный ремень соответственно таблице

Частота
Скорость
Шкив
Ремень

50 Гц
1500
75
24’’

60 Гц
1500
65
24’’

В случае использования круглого ремня, отрегулируйте положение мотора, чтобы не было смещения (стр.18)

2. Монтаж

1) Пользуйтесь приведенной диаграммой для установки головки машины на рабочем столе.

2) Ослабьте болт крепления головки (1), откройте кожух R (2), опрокиньте головку машины и набросьте цепь на рычаг (3) и педаль. Используйте крючок (4) на цепи для регулировки длины.

3) Ослабьте винты передней панели (5) и привинтите кожух игловодителя (6).




3. Установка ремня

1) Ослабьте винт (2), так чтобы стальной шарик не выпал, снимите удерживающую пластину (3) и наденьте ремень.
4. Установка поддона для пуговиц 

1) Прикрепите  поддон слева или справа от станины машины

Смазка и пробные операции
1 Смазка

Добавьте несколько капель масла  в каждую из точек, указанных стрелками на прилагаемой диаграмме в начале каждого рабочего дня.

1. 2 Проверочные операции


2. 3 Ручное вращение шкива



3. 
4. Включите питание и проверьте, чтобы шкив вращался в направлении, указанном стрелкой.

5. Нажмите педаль, запустите машину.

6. Быстро опустите педаль.

1. После заданного количества стежков, лапка поднимается автоматически и машина останавливается

2. Повторите шаги 2-4 несколько раз.
3. Нажмите рамку останова машины (1) и проверните шкив (2) два полных оборота в направлении стрелки (по часовой стрелке)

4. Отпустите рамку (1)

5. Шкив повернется свободно после последнего стежка. Поверните стопорный клин наружу(3), чтобы остановить шкив.

Наладка (подготовка к шитью)
1. Установка иглы

Устанавливайте иглу желобком вперед до упора в иглодержатель и закрепите винтом (1)
2. Заправка нити

3. Вертикальная и горизонтальная регулировка подачи

1) Стандартная пластина подачи предусмотрена для расстояния между отверстиями от 2 до 3,5 мм. Для расстояния м/ду отверстиями от 4 до 6,5 мм используйте дополнительную пластину подачи (поставляемую отдельно)

1. Вертикальная подача
2. Горизонтальная подача



7. 
8. 1) При нажатии рычага регулировки вертикальной подачи(1) установите стрелку против отметок двух, -четырех отверстий или против нужного интервала
9. 1) Ослабьте гайку (2) в положении останова и установите указатель против нужного интервала

1) <Установка пластины подачи>

2) Ослабьте два болта (4), снимите пластину А (5) и слегка прикрепите пластину  D(6) на место

3) Ослабьте винт(7), сдвиньте регулирующую размер пластину (8) до упора назад и затяните винт (7)

4) Установите рычаг регулировки вертикальной подачи (1) и гайку регулировки горизонтальной подачи (2) на максимальный размер по шкале.
5) Поверните шкив вручную и проверьте, чтобы игла не касалась краев игольных отверстий пластины

6) После уточнения позиции пластины D (6), затяните туго болт (4).
7. Натяжение нити

Внимание



· Не прикасайтесь к движущимся частям во время шитья -это может привести к травме или повреждению машины.

7-1 Регулировка натяжения нити

Правильный шов
Верхняя нить                  

Нижняя нить


Слишком слабое натяжение верхней нити

· Увеличить натяжение верхней нити

· Уменьшить натяжение нижней нити


Слишком сильное натяжение верхней нити

· Уменьшить натяжение верхней нити

· Увеличить натяжение нижней нити

<Натяжение нижней нити>
Регулируется поворотом регулировочного винта (1), шпулька должна плавно разматываться под весом шпульного колпачка, нить пропущена как на рисунке.
<Натяжение верхней нити>
После того, как натяжение нижней нити отрегулировано, отрегулируйте натяжение верхней нити только, если это необходимо.

1.  Опустите прижимную лапку.

2.  Регулируйте поворотом регулировочной гайки (2).

7-2 Регулировка давления прижимной лапки

<Регулировка давления прижимной лапки>
1)  Ослабьте контргайку (1).

2)  Поверните регулировочный винт (2), чтобы отрегулировать давление лапки.
* Давление должно быть слабым, как только возможно, но достаточным для нормального продвижения материала.

3)  Закрутите контргайку (1).

<Регулировка давления шагающей лапки>

4)  Ослабьте контргайку (3).

5)  Поверните регулировочный винт (4), чтобы отрегулировать давление шагающей лапки. Давление может быть увеличено поворотом регулировочного винта (4) направо и уменьшено поворотом налево.

6)  Закрутите контргайку (3)

· Для легко повреждаемых материалов давление шагающей лапки и основной должно быть уменьшено.

8. Стандартные регулировки

Внимание





· Наладка и техническое обслуживание машины производится только специалистом.

· Обращайтесь к официальному дилеру BROTHER  или к квалифицированному электрику в случае любых электро-монтажных работ.

· Всегда отключайте машину в перечисленных ниже случаях, т.к. возникает опасность травматизма если случайно нажать на педаль и машина заработает:

· при регулировке, наладке и переналадке машины;

· при замене износившихся частей;

· мотор имеет особенность продолжать движение по инерции, убедитесь в полной остановке машины перед началом работ.

· При необходимости использования левого положения панели питания обеспечьте необходимые меры предосторожности.

· Используйте для замены только запчасти, соответствующие указанным в каталоге BROTHER
· Если ранее какие-либо из ограждающих устройств были сняты, проверьте правильность их последующей установки.

· На проблемы в работе машины, связанные с неавторскими модификациями машины, гарантия не распространяется

8-1 Регулировка высоты прижимной лапки

* Стандартная высота подъема прижимной лапки (2) 6,5 мм, когда она поднята ручным подъемником (1).

1)  Снимите торцевую крышку головки.

2)  Высота подъема прижимной лапки (2) регулируется поворотом контргайки (3) и поднятием ручного подъемника (1) без приложения давления.

3)  Удалите резиновую заглушку и ослабьте винт (4), регулируйте высоту прижимной лапки поднятием или опусканием хомута подъемника (5).

8-2 Регулировка высоты и наклона транспортирующей рейки

<Регулировка высоты зубьев транспортирующей рейки>

Стандартная высота зубьев транспортирующей рейки  над игольной пластиной 1,2 мм.
 Поворотом шкива машины установите транспортирующую рейку  в крайнем верхнем положении над уровнем игольной пластины; ослабьте винт , чтобы переместить коромысло рейки  вверх или вниз, заверните винт 
<Регулировка угла наклона транспортирующей рейки>
При стандартном угле положения транспортирующей рейки, когда она находится в крайнем верхнем положении над игольной пластиной, маркировочная отметина (риска)на эксцентричном валу горизонтальна.

1. Поворотом шкива машины установите транспортирующую рейку в крайнее верхнее положении над уровнем игольной пластины.

2. Ослабьте установочный винт .

3. Поверните эксцентричный вал , не более чем на 90 градусов от стандартной позиции.    ( По или против часовой стрелки)                                                                                                                               –Для того чтобы материал немного растягивался, опустить переднюю часть              рейки (Фигура А). (против часовой стрелки)    

–Для того чтобы материл немного подсаживался, опустить заднюю часть рейки  (Фигура В). (по часовой стрелки)

4. Аккуратно затяните винты . 
Высота транспортирующей рейкипосле этой регулировки будет изменена, потому необходимо повторить регулировку положения рейки по высоте.

8-3 Регулировка высоты игловодителя

1.  Опустите игловодитель (1) шкивом машины в крайнее нижнее положение.

2.  Снимите заглушку с фронтальной  крышки головки машины.

3.  Ослабьте винт (3) и перемещайте игловодитель (1) вверх или вниз для его позиционирования.

4.  Выровняйте центр глазка иглы (4) с внутренней поверхностью шпуледержателя когда игловодитель окажется в нижней позиции, аккуратно затяните винт (3).

8-4 Регулировка взаимодействия иглы и механизма подачи материала
Синхронность достигается если рейка (1) опускается из своего верхнего положения до тех пор пока не выровняется с игольной пластиной (2) и кончик иглы (3) тоже выровнен с этой поверхностью.

1)  Снимите боковой щиток.

2)  Снимите масляную заглушку.

3)  Выставите третий установочный винт (5) на валу UD так, чтобы его центр находился немного ниже, чем второй установочный винт (4)

4)  Выставите третий винт (7) так, чтобы он находился немного выше, чем второй винт (6) на валу UD.

8-5 Регулировка взаимодействия иглы и челночного устройства

1.  Кончик носика челнока (2) должен находиться по центру иглы (1) в момент, когда игловодитель поднялся на 2,5 мм из крайнего нижнего положения.

2.  Установите носик челнока (2) по вертикали на 1,2 мм над глазком иглы (3).

3.  Зазор между иглой и носиком челнока должен быть приблизительно 0,05 мм.
8-6 Регулировка компенсаторной пружины

 Стандартное положение компенсаторной пружины  – 5-8 мм от поверхности нитенаправителя , когда прижимная лапка  опущена.
1. Опустите прижимную лапку .

2. Ослабьте винт  .

3. Поверните регулятор натяжения  и отрегулируйте положение компенсаторной пружины.

4. Затяните винт .     

 Стандартное усилие компенсаторной пружины  0,29 – 0,59 N (30 – 60г).

1. Прижмите пальцем игольную нить, так чтобы она не перемещалась в регуляторе натяжения .

2. Потяните нить, до тех пор, пока компенсаторная пружина  не сравняется с нитенаправителем , затем измерьте это усилие.

3. Вставьте отвертку в стойку  регулятора натяжения, и поворачивая её отрегулируйте усилие компенсаторной пружины . Если для измерения усилия используется прибор  (продается отдельно от машины), то показания считываются с его шкалы.
8-7 Регулировка рычага нитенаправителя R

Стандартной позицией нитенаправителя R (1) является та, при которой винт (2) расположен по центру регулируемого паза нитенаправителя R (1).

· Для достижения этой позиции открутите винт (2) и двигайте нитенаправитель R (1).

· При шитье толстых материалов сдвиньте нитенаправитель R (1) влево (притягивание нити станет больше)
· При шитье тонких материалов сдвиньте нитенаправитель R (1) вправо (притяжение нити ослабнет)
8-8 Регулировка разницы между длиной стежка прямого и обратного хода

* Открутите винт (1) и поверните соединительный штырь (2).

1)  Если повернуть штырь (2) по часовой стрелке, длина стежка прямого хода машины увеличится, а обратного хода уменьшится.

2)  Если штырь повернуть против часовой стрелки, длина стежка прямого хода машины уменьшится, а обратного увеличится.
8-9 Регулировка ослабления натяжения нити

* Открытие дисков натяжения может быть достигнуто регулировкой хода прижимной лапки.

1)  Открутите винт (1).

2)  Двигайте направитель (2) направо, чтобы ослабить натяжение нити, когда лапка опущена.
3)  Двигайте направитель (2) налево, чтобы ослабить натяжение нити, когда лапка поднята.
8-10 Регулировка шагающей лапки и прижимной лапки
1. Вертикальное перемещение шагающей лапки и прижимной лапки.

· Шагающая лапка (1) и прижимная лапка (2) двигаются вертикально одна за другой.

· Регулируйте высоту шагающей (1) и прижимной (2) лапок так, чтобы они были на одном уровне или прижимная лапка (2) немного ниже, когда они находятся в верхнем положении.
Расположите рычаг нитепритягивателя в нижнее позицию и опустите ручной подъемник лапки.

Регулируйте левый рычаг верхней подачи (4) передвигая его по и против часовой стрелки, открутив винт (3).


Против часовой стрелки . . . . . . . . . . . Обе лапки поднимаются синхронно


По часовой стрелке  . . . . . . . . . . . . . . . Прижимная лапка отстает

2. Высота шагающей лапки и прижимной лапки

*  Регулируйте высоту шагающей и прижимной лапок в соответствии с материалом, который обрабатывается.

Ослабьте  винт (5) и передвигайте прижимную и шагающую лапки для регулировки.
3. Регулировка зазора между шагающей и прижимной лапками

*  Установите постоянную разницу (С= около 1,5 мм ) так, чтобы лапки не ударялись друг о друга.

Открутите винт рычага подачи R и поверните вал (6) для регулировки.

4. Число подачи шагающей лапки

*  Стандартное соотношение между нижней подачей и подачей шагающей лапки (1) равно 1:1.

Число подачи шагающей лапки может быть изменено соответственно обрабатываемому материалу.

Открутите гайку (7) и передвигайте регулирующую шпильку вверх или вниз.

8-11 Регулировка подачи масла к челночному устройству

Опрокиньте головку машины и поверните винт регулировки подачи масла (1) чтобы увеличить или уменьшить подачу.

8-12 Регулировка масляного насоса

Если Вы не наблюдаете циркуляцию масла  через контрольное окошечко, когда машина работает на малых оборотах, поверните регулировочную пластину (1), так чтобы масляное отверстие (2) было прикрыто.

9.  Чистка

Внимание



· Всегда отключайте машину перед устранением неисправностей, т.к. возникает опасность травматизма если случайно нажать на педаль и машина заработает:

*мотор имеет особенность продолжать движение по инерции, убедитесь в полной остановке машины перед началом работ.

· Надевайте защитные перчатки и очки при работе с машинным маслом, попадание на кожу или в глаза может вызвать воспаление. Случайный прием масла внутрь может вызвать рвоту или диарею. Храните масло в недоступном для детей месте.

1. Поднимите прижимную лапку.

2. Открутите два винта  и снимите игольную пластину .

3. Используйте мягкую проволочную щетку для удаления пыли с транспортирующей рейки .

4. Установите игольную пластину  на место и затяните два винта .

5.  Медленно поверните шкив машины и убедитесь, что игла входит в игольное отверстие игольной пластины посередине. 
 Если игла не входит по центру отверстия:

· проверьте, не погнута ли игла;

· отверните два винта  и установите игольную пластину  правильно.

6.   Поверните шкив машины и поднимите иглу над игольной пластиной , чтобы проверить, не затупилась ли она.

7.   Верните головку в рабочее положение.

8.   Выньте шпульный колпачок.

9.   Протрите челнок  мягкой  тканью и проверьте нет ли повреждений на его поверхности.

10.  Выньте шпульку из шпульного колпачка  и протрите его мягкой тканью.

11.  Вставьте шпульку в шпульный колпачок  и установить на машину.

12.  Протрите поддон машины в районе челночного устройства  тканью.

13.  Если масло находиться ниже отметки LOW, долейте масло.

· Используйте только масло, рекомендуемое BROTHER.

· Если масло загрязнилось, выньте винт (7) и слейте масло.

· Вытрите насухо сборный магнит (8) и поддон (9).

 14.  Верните головку в рабочее         положение.

15. При проведении проверочных работ капните по 2-3 капли масла в смазочные отверстия.

16. Проверьте правильность заправки верхней нити.

17. Сделайте пробное шитье на машине.

10. Неисправности

Внимание



· Всегда отключайте машину перед устранением неисправностей, т.к. возникает опасность травматизма если случайно нажать на педаль и машина заработает:

*мотор имеет особенность продолжать движение по инерции, убедитесь в полной остановке машины перед началом работ.

Если Вы заметите какую-либо из неисправностей приведенных ниже, обратитесь к данным инструкциям для их устранения

* Если Вы не смогли устранить проблему самостоятельно, обратитесь к ближайшему дилеру BROTHER за помощью квалифицированного специалиста.

Проблема

Причина

Исправление
Стр










Игла поставлена не правильно

Вставьте иглу правильно




Игла искривлена, затупилось или сломалось острие иглы

Поменяйте иглу




Толщина нити не соответствует размеру иглы

Используйте иглу, соответствующую нити


Сломалась игла

Выбрана игла не того типа

Используйте нужный тип иглы




Игла ударилась об игольную пластину

Поправьте игольную пластину




Шпульный колпачок неправильно вставлен в челнок

Вставьте правильно шпульный колпачок




Материал был перетянут во время шитья

Будьте осторожны, не тяните материал слишком сильно









Нить вылетает из ушка иглы во время старта

Нитепритягиватель не установлен в крайнее верхнее положение во время старта

Конец нити слишком короток 

Выставите нитепритягиватель в крайнее верхнее положение 

Конец нити должен быть около 50 мм от ушка.


















Нить заправлена неправильно

Заправьте нить правильно




Игла искривлена, затупилось или сломалось острие иглы

Поменяйте иглу




Игла поставлена не правильно

Вставьте иглу правильно




Нить зацепилась за что-то по дороге

· Освободите нить

· Если нить идет слишком тяжело, поменяйте нить


Обрыв верх.нити

Нити переплелись в процессе шитья

Если нить идет слишком тяжело, поменяйте нить




· Натяжение верх.нити слишком сильное

· Натяжение верх.нити слишком слабое

· Натяжение ниж.нити слишком сильное

Отрегулируйте натяжение нитей




Ушко иглы слишком маленькое для этой нити

Используйте иглу, соответствующую нити




Выбрана игла не того типа

Используйте нужный тип иглы











Натяжение ниж.нити слишком сильное

Уменьшите натяжение ниж. нити


Обрыв ниж.нити

Шпулька разматывается неплавно

Переставьте шпульку




Слишком много нити намотано на шпульку

Не наматывайте более 80 % от объема шпульки











Игла установлена неправильно

Вставьте иглу правильно


Пропуск стежков

Игла искривлена, затупилось или сломалось острие иглы

Поменяйте иглу




Толщина нити не соответствует размеру иглы

Используйте иглу, соответствующую нити




Давление прижимной лапки слишком слабое

Увеличьте давление лапки









Верх. нить не затянута

· Натяжение верхней нити слишком слабое

· Натяжение нижней нити слишком сильное

Отрегулируйте натяжение нитей









Нижняя нить не затянута

· Натяжение нижней нити слишком слабое

· Натяжение верхней нити слишком сильное

Отрегулируйте натяжение нитей


11.  Сменные детали (по заказу)

Стандартные лапки
Лапки под кедер






Шагающая лапка
Прижимная лапка
Шагающая лапка
Прижимная лапка



1. 151847-001




2. 151848-001
151850-001

150454-001
150436-001
3. 151849-001







Узкий тип для мелких деталей
Реверсивная лапка






Шагающая лапка
Прижимная лапка
Шагающая лапка
Прижимная лапка

151851-001
151852-001
S04501-001
S04502-101
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