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The Тreviform tensioning form finisher is the top-qUoIity сhoiсe for joсkeЬ ond сoois. An oссUrote teпsioning syslem gUoronleеs superior quoIity
of finishes, reduсing touсh-ups to o minimum, for high produсtivity without сompromises on quoIiry Тhe moсhine is сomfortoЬ|e to use ond
simрle for ony operoiors to run.
Stoпdord feotures of the Тreviform ore:
l rototing form, whiсh mokes it еosier to |ood oпd unlood gormenls ond to сheсk finishing quoIity during the сyс|e
r ,,onti stretсh,, deviсe thot forms the shope of ihe gormenl withoul it overstretсhing
l e|eсtroпiс сontro| of eoсh tensioning deviсe, eosi|y reprogrommoЬ|e vio o simp|e ond intuitive сontroI pone|.
AvoiIoЬ|e options inс|ude: A||.steom iron {or touсh-ups; Pneumoliс сlomps for sidе vents; Еleсtroniс odjustmeni of Ь|owing power

щ .
|| moniсhiпo tensionoto Treviform roрpresento |'opiсe dеllo qUoIitё di si iro per iсopispo||o. Grozie ol sofistiсoto sistemo di tensionomento de|
сopo, Тreviform riduсe i ritoссhi oi so|i dettog|i, сonsentendo di ottenere uп'e|evoto produttivitd seпzo сompromessi su||o finituro. Lo foсilitё
d'Uso permette o quo|siosi operotore di utiIizzore |o moссhino oi l ive||i mossimi di produttivitd.
Lo dotozioпe di serie сomрrende:
r busto girevo|e, per ogevo|ore i| сoriсo e |o sсoriсo dei сopi e per сontroIIore foсi|mente |o quo|itd di stirqturo duronte i| сiс|o
r dispositivo ,,onti stretсh,, per prevenire Io deformozione dei сopi de|iсoti
l сontro||o e|ettroniсo dei disposil ivi di tensionomento tromite сonso||е di сomondo inluii ivo e riprogrommoЬi|e o pioсere.
Sono disponibiIi сome opzioпi: Ferro tutto-vopore per ritoссhi; Pinze spoссhi pneumoiiсhe; RegoIozione eIettroniсo de||o potenzo di soffiog-
gio.

re
Die Treviform-Sponnb0ge|рUppe Ьietet hёthste
в0ge|quo|iliit ftjr sсhU|tertei|e. Donk deг noсn
entwiсke|ten Sponnvorriсhfu ng besсhrdnh Тre-
viform dos NoсhЬiJge|n des K|eiduпgsstilсkes
ouf ein Мinimum und ermogliсht eine hohe
Produhiviidt, ohпe dos Finish zU Ьeeintrёсhti
gen. Durсh einfoсhe Verwendung des Gerёtes
konn dеr Benutzer ein HdсhstmoB on Produk-
tivitdt erreiсhen.
Die serienmсiBige Lieferung enth6|t:
l DrehЬijste zum einfoсhen Hondhobung der

K|eidr.lngsstt,rсke und zur |eiсhten Prrifung
der в0ge|qUoIitdt wdhrend des Biige|ryklus.

r,,Antistretсh.Vorriсhiung,, zur Vermeidung
der Verformung feiner K|eiduпgssitсke'

r Е|ektronisсhe Koлtro|le der Sponnvorriсh.
fungen durсh nufzerfreundIiсhe und пoсh
Be|ieben neu progrommierЬore Steuerungs.
кoпsoIe'

Zusotz|iсh erh6|t|iсh: DompfЬ0gе|eisen ftr dos
NoсhЬ0ge|n; pneumolisсhe Sсhlitzk|ommern;
eIektronisсhe ReguIierung der GebIdseIeisfu ng.

Ь monnequiп dе mise en lension Тreviform
reрr6sente |e neс p|us ultro de |o quo|itё de re.
possoge pour |es vёtements d monсhes. Gг6сe
ou systёme soрhistiqu6 de mise eп tensioп du
vёtemenl, Тreviform r6duil |es retouсhes d de
simp|еs d6toi|s, permettont oinsi d.oЬъnlr une
pгoduсtivii6 6|evёe soпs сompromettre |o fini
tion. Son uti|isotioп simp|e permei d tout Uti|iso-
teur d,exp|oiter Io moсhine ou p|us hout niveou
de prodUсtivit6.
Lo dototion en sёrie сomprend :
l Busle iournoпt, pouг foсiliter |,hobi||ogе

еt Ie dёshoЬi||oge du monnequin et pour
сontr6|er foсiIement lo quo|itё du repossoge
peпdont |e сyс|e

l Disposiiif ,,ontistretсhing,, pour prdvenir |o
d6formotion des vёtements dё|iсots

l сontr6le 6|eсtronioue des disoositiЬ de mise
en tension oU moyeп de сonsoles de сom.
monde intuiiive et reprogrommob|es se|oп
|еs n6сes5itёs'

Les ootioпs suivontes sonl disooniЬ|es: fer d vo-
peur pour |es retouсhes; pinсes pneumotiques
pour fentes; rф|oge ё|eсtronique de |o puis.
sonсe de soufflooe.

Е| monioui tensionodo тreviform es e| пo vo o
mds de lo сo|idod de p|onсhodo ooro юs сno.
qUetos сon mongos. Groсios o| sofisliсodo sis.
temo de tensi6n de |o prendo, тreviform гeouсe
|os reioquеs so|o o |os deto||es, permitiendo osi
oblener Uno elevodo produсtividod sin сom.
promisos soЬre e| oсoЬodo. Lo foсi|idod de uso
permite o сuo|quier operodor uti|izor |o m6qui
пo o |os пive|es m6ximos de produсtividod.
EI equipo de serie сomprende:
l Ьusto girotorio, poro foсi|itor |o сorgo y |o

desсorgo de |os prendos y poro сontro|or
f6сi|mente Io сoIidod de p|onсhodo duronte
e| сiс|o.

r disposiiivo ,,oпti stretсh,, poro prevenir |о
deformoсi6п de |os prendos de|iсodos.

l сontroI e|eсtr6niсo de |os dispositivos de
tensi6n medioлte uno сonso|o de monoo
infuitivo y гeprogromoble o medido'

Se enсuenlron disponiЬ|es сomo opoones:
P|onсho todo.vopor poro retoqUes; pinzos
poro oberturos neum6tiсos; regu|oсi6n e|eсtr6.
niсo de lo ooteпсio de soolodo.

Setup Ьr Ieother с|eoners, йth сIomps for side
seoms tensioning ond 360'rotolion o{the form.

А|leslimenio per pu|ifure sрсiolizote in рel|i, сoп
piпze di Ъпsioпomento de||e сuсiture |oteroIi e
rotozione del ЬUsto di з60".

Еinriсhtr:ng fir Foсhreiпigungeп filr LederЬekIei-
dung mit Sponnk|ommerп der Ъitennёhte und
з60" B0nendrehUng.

фрorei||oge pour nettoyoges spёсio|is6s рour Ies
сUi.s, oveс Piпсesde mise en leпsion des сoufurec
|olero|es et rotolion dU Ьusie d 360..

Preporoсi6n рoro |impiezos espeсio|izodos en
pie|, сon pinzos de iensi6п de |os сosiJros |oъro.
les y rotoсi6n deI Ьusto de 360"-
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